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Worum geht es?

Pushing Performance
Since 1945

-

Erzeugen Erfassen Verarbeiten Analysieren
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Warum ist MDE wichtig?

Pushing Performance
Since 1945
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Datenbasierte Diskussionsgrundlage

Datenbasierte

Subjektive Wahrnehmung Diskussionsgrundlage
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Variation im Sondermaschinenbau
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MDE im Sondermaschinenbau

Pushing Performance
Since 1945

Variierende Anlagenkomplexitét \/

Detailierungsgrad der MDE beeinflusst
die Aufwande in der Softwareentwicklung

Maschine so lange in Einzelkomponenten
aufteilen bis eine Vereinheitlichung
maoglich ist

Objektorientierte Programmierung

Vereinheitlichung der ME\/
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MDE Architektur
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Maschinenverhalten

Pushing Performance
Since 1945

Durchsatz pro Minute der Maschine

Ausschussquote
15.30%

Qualitétsrate
84.70% 07:30 07:32 07:34 07:36 07:38 07:40 07:42 07:44 07:46 07:50 07:58 08:00 08:02 08:04

Gutmenge Total: 238.00 Ausschuss Total: 43.00

Zustandsannahmen Maschine

07:30 07:32 07:34 07:36 07:38 07:40 07:42 07:44 07:46 07:48 07:50 07:52 07:56 07:58 08:00 08:02 08:04

Automatic Ready NoClearance Fault FaultAutomatic
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Ursache und Auswirkung |

Since 1945

07:55 07:56 07:57 07:58 07:59 08:00 08:01 08:02

07:46 07:48 07:50 07:51

07:44 07:45 07:46 07:47 07:48 07:49 07:50 07:51 07:52 07:54 07:55 07:56 07:57 07:58 07:59 08:00 08:01 08:02 08:03

Automatic Ready MoClearance Fault FaultAutomatic

Fehleriibersicht

2023-05-10 07:45:45 13.53 min CylStopper Kamerapriifung 1002 Grundstellung nicht erreicht

100 Not locked.

2023-05-10 07:59:08 0.332s SafetyDoor Zelle A

HARTING Technologiegruppe | Michael Kamlage | 2023-05-25 | Maschinendatenerfassung im Sondermaschinenbau




Priorisierung von Aktivitaten

Pushing Performance
Since 1945

SafetyDoor Zelle A 17.56 day Not locked.

Zufuehrung_Gehaeuse Zufiihrung 13.91 min Minimale Fiillmenge wird nicht erreicht

Sequence_1 Zufilhrung 8.87 hour 2 Warte auf Teile im Bunker
Sequence_1 Roboterstation 4.05 hour 5 32000 Awslauf wird nicht freiAuslauf wird nicht frei.
Sequence_1 Roboterstation 2.0177 hour 1000 Teil liegt falsch herum. Von Hand entnehmen und PD Ischen.

Sequence_1 Roboterstation 1.6956 hour i 40000 Awslauf wird nicht freiAuslauf wird nicht frei.
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Qualitatsmerkmale

Pushing Performance
Since 1945

Verhaltnis der NIO Griinde

current percentage
Anzahl Zapfen NIO 0%
Zapfenlange NIO 22%
MNut MIO 0%
Lunker NIO MN%
Dichtkante Gradheit NIO 6%
Dichtkante Ausbriche NIO 14%
Dichtkante Eingedrickt NIO 14%
Flachen Risse NIO
Gehausetyp NIO
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Qualitatsmerkmale

Pushing Performance
Since 1945

0930006030160.xml

-\

current ~

Dichtkante Ausbriiche NIO
Dichtkante Eingedriickt NIO
Dichtkante Gradheit NIO

== Lunker NIO
Gehzusetvn NIO

16
16
8
5
5

0930010030162.xml

== Lunker NIO

== Zapfenldnge NIO
Dichtkante Gradheit NIO
Dichtkante Ausbriiche NIO
Nichtkante Finnadriickt NID

current ~
48

20

8

4

a

0930016030160.xml

!

current
Dichtkante Ausbriiche NIO 7
Dichtkante Eingedrickt NIO
Dichtkante Gradheit NIO
Gehausetyp NIO
== 7anfenlinoe NIO

0930016030162.xml

curment -
== Lunker NIO 278
== Zapfenldnge NID M
Gehdusetyp NIO
Dichtkante Ausbriiche NIO
Nichtkante Finnedriickt NID

0930024030160.xml

Dichtkante Ausbriiche NIO

Dichtkante Eingedrickt NIO
== Lunker NIO

Dichtkante Gradheit NIO

Gehdusetvn NIO

current ~
90

90

89

a3

1

0930024030162.xml

current ¥

== Zapfenldnge NIO 107
== Lunker NIO 70
Dichikante Ausbriiche NIO 52
Dichtkante Eingedriickt NIO 52
Nichtkante Gradheit NIO 19
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Pushing Performance
Since 1945

Analyse-Tools, KI-Systeme O
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Zusammenfassung

Pushing Performance
Since 1945

Besseres Verstandnis Uber Funktionenvon Sondermaschinen
Diagnose des Maschinenverhaltensaus der Ferne

Effektive Optimierungsmal3nahmen

Steigerung der Kundenzufriedenheit
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Pushing Performance
Since 1945

Maschinendatenerfassung im Sondermaschinenbau — Michael Kamlage
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