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HERAUSFORDERUNG FÜR LIEFERKETTEN
Viele, sich teils selbst verstärkende Störungen

Bosch Lernreise

Sub-
Lieferanten

Lieferanten
Eingehender

Transport

Eingangs-
Lager

Kom-
missio-

nierung
Fertigung Montage

Ausgangs-
Lager

Ausgangs-
Transport

Kunde

Mangel an Rohstoffe:

− Halbleiter

− Stahl

− Kupfer

− Kunststoffe Enorme Arbeitslast vs.

begrenzte Kapazitäten

Lange Lieferzeiten

Niedrige Liefertreue

Enorme Arbeitslast

Hafenüberlastungen

Fehlende LKW-Fahrer

Transitverbot über Russland

Volle Lagerhäuser

Neue Fördertechnik

in Anlaufphase

Personalmangel

Volle Hochregal-Gabelstapler

Hohe Arbeitslast

Mangel an Arbeitskräften/

hohe Krankenstandsrate

Maschinenausfälle

Fehlende Ersatzteile

Mangel an Arbeitskräften

Fehlende Teile

Qualitäts-Probleme

Volle Lagerhäuser

Unvollständige Lieferungen

Verzögerte Abholungen

Separate Versendungen

der fehlenden Teile

Nachrüstung fehlender 

Teile bei Inbetriebnahme

Hohe Servicenachfrage
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SLOT PLANNING
Für alle Montagelinien
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FUNKTIONEN UND IT-SYSTEME ENTLANG DER LIEFERKETTE
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On-time Transit
Delivery date ≤ Pick-up date + Transit time 

On-time Delivery
Receipt date ≤ Need-by date + 1d*

On-time Pick-up
Pick-up date ≤ Scheduled pick-up date

KPIS ENTLANG DES BESCHAFFUNGSPROZESSES
Inbound

* d = w orking day(s)

w  = w eeks
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On-time Tender
Tender creation date ≤ FPA date +1d*

Need-by date

On-time Receipt
Receipt date ≤ Delivery date +1d*

On-time PO
PO creation date ≤ Need-by date - Lead time

On-time PO confirmation
PO confirmation date ≤ PO creation date + 5d*

On-time FPA
FPA creation date ≤ Need-by date - Transit time - 2(or8)d*

On-time Ready for Pick-up
Advised Pick-up date ≤ Need-by date - Transit time

= Lead time - Transit time - 2(or8)d*
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NACHLASSENDE LIEFERFÄHIGKEIT UND -TREUE DER LIEFERANTEN
...derzeitiger Aufwärtstrend voraussichtlich nicht nachhaltig
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Viele Lieferanten liefern zu spät
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BESTANDSVERLAUF
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KRITISCHE LIEFERUNGEN
Für Service-Teile
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KRITSCHE LIEFERUNGEN
Für Neuanlagen
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EINGEHENDE SLOTS
Für optimale Abstimmung zwischen Spediteuren und Aufnahmekapazitäten

Bosch Lernreise Digitale Lieferketten



11

MONTAGE DASHBOARD
Visualisierung von Fehlteilen
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STATISTIK ÜBER FEHLENDE TEILE
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TRANSITVERFOLGUNG (OUTBOUND)
Sensorgestützte Standort- und Temperatur-/Lichtverfolgung
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WIR BIETEN WEITERHIN HERVORRAGENDE LEISTUNGEN FÜR SERVICETEILE

Company Information Bosch Lernreise Digitale Lieferketten



INNIO ist ein führender Anbieter von Energielösungen und Services, der Industrien und 

Gemeinden schon heute in die Lage versetzt, Energie nachhaltiger zu machen. Mit unseren 

Produktmarken Jenbacher und Waukesha sowie unserer digitalen Plattform myPlant bietet 

INNIO innovative Systeme für die Energieerzeugung und die Verdichtung. Damit können 

unsere Kund:innen nachhaltig Energie erzeugen und effizient agieren – und dabei erfolgreich 

durch eine sich schnell ändernde Energielandschaft aus traditionellen und grünen 

Energiequellen navigieren. Unser Angebot ist individuell im Umfang, und global im Maßstab. 

Mit unseren flexiblen, skalierbaren und resilienten Energielösungen und Services ermöglichen 

wir es unseren Kund:innen, die Energiewende entlang der Energiewertschöpfungskette in 

ihrer Geschwindigkeit zu meistern.

INNIO hat seinen Hauptsitz in Jenbach (Österreich) und verfügt über weitere 

Hauptbetriebsstätten in Waukesha (Wisconsin, USA) und Welland (Ontario, Kanada). Ein 

Team aus mehr als 4.000 Expert:innen bietet über ein Servicenetzwerk in mehr als 100 

Ländern Life-Cycle-Support für die weltweit mehr als 55.000 ausgelieferten Motoren.

Mit seinem ESG-Risiko-Rating belegt INNIO weltweit den ersten Platz unter den mehr als 500 

von Sustainalytics bewerteten Maschinenbauunternehmen. 

Weitere Informationen finden Sie auf der Website von INNIO unter www.innio.com. 

Folgen Sie INNIO auf Twitter und LinkedIn

© Copyright 2023 INNIO.

Informationsänderungen vorbehalten.

INNIO, , Jenbacher, , und myPlant sind in der Europäischen Union sowie in 

verschiedenen Ländern geschützte und registrierte Marken (Namen) und dürfen ausschließlich 

durch INNIO Jenbacher GmbH & Co OG, deren Tochtergesellschaften und autorisierten 

Lizenznehmern benutzt werden. Die Liste ist exemplarisch, es besteht kein Anspruch auf 

Vollständigkeit.

Mit sämtlichen Personenbezeichnungen und personenbezogenen Hauptwörtern meinen wir 

gleichermaßen alle Geschlechter.
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