5. Detailliertes Konzept
SMED — Rustzeitanalysen

2. Wegediagramme
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5. Detailliertes Konzept
SMED — Rustzeitanalysen

4. Konzeptionelle Umsetzung SMED
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5. Detailliertes Konzept
SMED — Rustzeitanalysen

4. Konzeptionelle Umsetzung SMED

Interne Rustvorgange Externe Rustvorgange

Kategorisieren

Werkzeugwechsel

CNC Programmierung am PC

CNC-Programmierung Maschine Materialbereitstellung

Vermessung der Werkzeuge Werkzeugbereitstellung

Einspannen Werkstlick Aufraumarbeiten

Je nach Maschine

Vermessung nach Prfplan

Nullpunkt setzen
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«.5. Detailliertes Konzept
SMED — Rustzeitanalysen

4. Konzeptionelle Umsetzung SMED
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5. Detailliertes Konzept
SMED — Rustzeitanalysen

4. Konzeptionelle Umsetzung SMED

Externalsieren

Reduzierung von
internen Tatigkeiten

Werkzeugbereitstellung

Materialbereitstellung

Warmlaufen der Maschine

Personliche und sachliche Verteilzeiten komplett
vermeiden

(Brotzeit / Rauchen / Unterbrechungen)
Aufraumarbeiten

58 strenger durchsetzen

Ablauf eines Riststandard vorgeben

Evtl. Messstationen um positionieren

Heijunka durch Werkzeugklassen (Ristmatrix)

Parallelisierung

Visual Management zur
Vermeidung von
Fehlern

Investitionen

Paralleles Arbeiten durch Risthelfer

Klare Kennzeichnung auf Werkzeugen
(Moglicher Magazinplatz, Welches Werkzeug zu
welcher Maschine, Wo muss was abgelegt
werden)

Ruistwagen

Oft genutzte Werkzeuge mehrfach anschaffen
(mit unterschiedlichen Langen bereitstellen)
Software zur Unterstiitzung
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Vv hl3 d Worksh
orschiage und y¥orkshops Werkzeugspeicher Drehen zu

Standards fir Ristvorgange gering? (Manuelles Eingeben)

Wie geht’s weiter?
Anschaffung gréRerer \ / Produkte in Werkzeugklassen
Werkzeugkranze / Nullspannsysteme / kategor|3|eren

Schnellwechselsystem Drehen —_ (Anzahl gleicher Werkzeuge)
Vorbereitung von Heijunka

Softwarelésung, die

Rustzeiten und
Kennzahlen festhalt Automatisierte Lagerroboter

Optimierte Autom.
Kennzahlen Senken der M;;:;
und Ristzeit .
Ziel b versorgun ini
ol on el ———— prozess definieren unter

Kennzahlen darstellen
und auch Ziele festlegen

Einbezug der SMED-

Workshops
58 fl'j_rjeden
Rustplane / Arbeitsplane Arbeitsplatz
pflegen und
kontinuierlich _— T~
welterentiigie 5S Workshops Ohne 5S scheitert jede Verbesserung
(evtl. Anreize oder (5S = Zustand sicherstellen, in dem man zu jeder Zeit

Verantwortlichkeiten festlegen) 100% Qualitét liefern kann)
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