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RaRARES FESTO

Lernreise 1 4.0 | ,,Thema*

Riickblick: Station 3 des gestrigen virtuellen Werksrundgangs _ _ Flex. Montagelinie fiir

Pneumatikzylinder

Anlagen- u.

Sondermaschinenbau \ :

Lokale Produktion IT

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 3
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LEXIBILITATSFABRIK
ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

..... am Beispiel der ,,Flexiblen Montagelinie fiir Pneumatikzylinder*

7000 verschiedene
Grundvarianten

Losgrof3e 1 bis n

Durchmesser 12 bis 63 mm

Hub 1-500 mm

Riistzeit 0

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 4



LEXIBILITATSFABRIK
UKUNFT MADE IN

ROHRBACH FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Normzylinder DSBC # Kompaktzylinder ADN #
Pneumatische Antriebe > Kolt ylinder > Nor ierte Zylinder > Normzylinder nach 150 15552 P ische Antriebe > K

genzylindar > N ferte Zylinder > Kompaktzylinder nach ISO 21287

Der universelle Zylinder = Mehr Varianten als in der Norm
Standardprofil mit zwei Sensornuten
Zahlreiche Varianten

. Durchmesser 12, 16, 20,25 32, 40, 50, 63, 80, 100, 125
mm
Hublange 1 500 mm

Durchmesser 32, 40, 50, 63, 80, 100, 125 mm Kraft 51 ... 7 363N

Hublange 1 ... 2800 mm

i Doppeltwirkend
+ Kraft 483 7363 N Da%ppiung fest/selbsteinstellend
+ Doppeltwirkend
: Pusuignserkenhung _ i
« Dampfung fest/einstellbar/selbsteinstellend
ndzylinder DSNU 4 *  Kemprogramm
* Ke[npmgmmm * DSBC i} Aniriebe > Ki zylinder > Rundzylinder

Selbsteinstellende Endlagendampfung

Durchmesser 8, 10, 12, 16, 20, 25 mm (Norm)
Durchmesser 32, 40, 50, 63 mm

Hublange 1 ... 500 mm

Kraft 19 1870 N

/

- Doppeltwirkend
Paositionserkennung
Dampfung fest/einstellbar/selbsteinstellend
Befestigungsflansch
% Kernprogramm e DSNU

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 5
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RaRARES FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Quadratisch mit
AL-Strangpressprofilrohr

DSBC-Zylinder Deckel/Rohr < ADN-Zylinder
(ISO 15552) verschraubt . (1SO 21287)

DSNU-Zylinder —
(ISO 6432 D8—25) “\ <
-~ Rund mit

CETOP-Rohr

Deckel mit Rohr versickt

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 6



Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Konfigurierbarkeit der
Produkte

Beispiel-Konfiguration Genauso bei

Bsp1l:
Normzylinder DSBC % e  40mm Durchmesser

Kompaktzylinder ADN &

- Elastiso tausende

/f—? Bsp2: Varianten

Q-f‘;, ' e 100mm Hub
A » Elastische Dampfungsringe

» Verdrehgesicherte Kolbenstange
e 10mm Kolbenstangenverlangerung

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021
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FESTO

Rundzylinder DSNU



FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Konfigurierbarkeit der .Iiiii.inlnlllllllllla

e Typ DSBC 0 O

Teile-Nr. Bezeichnun
L Menge ° 9 Benennung -

1461995 | |1 Fpsg

Maschinencode

‘ Der Bestelhgg mm@g[ emeutlge
Maschinencode g

' |~
,Maglichmacher* )y i 5 4 | 5 | 6] 7
r. ‘Iﬁ ennung

4 )0 PA N3

\E Bsp.1 1461995 DSBC 0 1(
Bsp.2 1461995 o 0

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 8
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FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Umfrage

»iKennen Sie ahnliche Thematiken aus lhrem eigenen Unternehmen?*

Antworten Sie bitte mit ,,ja“ oder ,,nein*

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 9



LEXIBILITATSFABRIK
ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH

FESTO
Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung* — Bestellcode
Auftrag | Telle-N"- mer ' g Benennung +
Anlagen' SAP (rieres ] [T ‘ ?‘gﬁ&i
iibergeordnete IT P— C T Tosse
Fertigungsauftrag DSBC-0-40-100-PA-10E
MES

Anlagen-
leitstand

Steuern die einzelnen Stationen mit:
» Parameter passend zum Maschinencode

» Maschinencode passend zum Bestellcode
» Bestellcode passend zur Kundenkonfiguration

Stations-
steuerungen

bsacnnazzumsnomna 1100000000000

Sendet
Maschinen-
code

| S30_1: KoSta befetten

Sendet thmesser Pufferhilse

Rezeptur Centoplex

[=] speed

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021
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Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Softwareriisten statt

. Universelle Mechanik
Hardwareriisten

St. 30 - Befetten

= Vermeidung der Nachteile der ,klassischen*

Stationsbauart
= Beherrschung von Gréen und Bauartvarianz
= Losgrofie 1-XXX

Vollintegration Roboter in den Prozess

St. 50.2 - Rollieren

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 11



FESTO

Beispiel: Bereitstellungsmodul 1

» 24 h Reichweite

= 54 Tablare

» 50 Lagerorte fiir Variantenproduktion
= 4 Lagerorte fiir Grof3auftrage

= Ca. 500 verschiedene Teilenummern

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 12



LEXIBILITATSFABRIK
ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Durch den ,,verborgenen“ Datenflul wird die ,,Flexible Montagelinie fiir Pneumatikzylinder* erst moglich

/
ation 70 A
Ausschleuse
- -,
3 4
|

DSBC, ADN,DSNU
Stiickzahl: 680.000
Taktzeit: 25s

Direktbelieferung
(kein Lager zum Kunden)

1 Linienleitstand

11 Automatik-Prozessstationen
19 prozessintegrierte Roboter
2 Manuelle Prozessstationen

2 Logistikmodule

2 |0-Ausschleusung

1 NIO-Ausschleusung

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 13



Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Generierung Fertigungsauftrag

Hanser / Rolinger

SAP ERP

Anlage Kundenauftrag mittels
Konfigurator

\ 4

Generierung Fertigungsauftrag

Materialstamm

Stiickliste

Arbeitsplan

Lernreise Industrie 4.0

Erstellt: 4.2.2021

FESTO
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Lernreise 1 4.0 | ,, Dat

Normalarbeitspla Voo

Arbeitsplan =~

Bk S zu Objek
Auswahlbdg.
:Haterlﬂl 536309 KOMPAKTZYLINDER ADN-50- = P1Gri.
[ogoa] / | prafirohr abBngen Folge [o
Editor
au =)=
ot ¢parent.hub > 500
and -

Materal 536300 K
Folge 0 =
Vorgangsiibersicht
V0... U Arbelts... | W...
I G006 00o0g 1
2574 00og |1
BeT4 aoog |

| |opos  se74 oooR
Beziehungsanzeige: Zuordnun,

Beziehungseditor ~ Basisdaten

|Material 536309

0004/ Profirohr ablingen

KOMPLKTZY
Vorgang

| Zuordnungen

(

not $parent.hub in (5,10,15,20,25,30, 40,50, 60,80)
and

(

(not $parent.C_ADN_KA specified

or

( $parent.C_ADN_KA specified and $parent.C_ADN KA = 'S2°
and

Sparent.hub > 15 ) )

and

( $parent.C ADN Gh = 'A'

and

$parent.hub > 4

and

(

not $parent.C ADN VS specified

and

(not sparent.C ADN KA specified

or

$parent.C_ADN KA specified and not $parent.C ADN KA = '520')
and

not $parent.N ADN AV specified

and

not $parent.C_ADN_SG specified

and

not $parent.C_ADN EL specified

and

not $parent.C_ADN_ABS specified

)

oz =

$parent.C ADN GA = 'I' -

Zedi, Sp1 Ze 1 - Ze 34 von 93 Zellen

Sort |Beziehung
s =
POUUBGGSTS J

0001BER_8674 ZEITDATEN

0002BER_ZUSCHLAEGE

UEEy UL

Hanser / Rolinger

Bezeichnung

WO L

1 Ruswhlbdg. bl O 11
Zeitdatenberechnung 1 Prozedur -
Zuschldge berechnen TG —= TE 1 Prozedur

VHESLIIRT] PEd £

Lernreise Industrie 4.0

5|Bezart Hledis

trag

merkrmale

|Bezishungs
|:’ |
V!
V!
v

< <]

<&

SliS]E

e e

<

<

Beziehungsanzeige: Zuordnungen zu Objekten

Prozedur IBP37867472EIIDAIE'.I\I | Zeitdatenberechnung

[Material 536309 KOMPAKTZYLINDER ADN-50- = P1GrzZ. .|
. m

Vorgang ooog / Profirohr ablangen Folge 1]

| Editor

) EE

|Jl Datentibergabe (Rilst-, Maschinen- und Perscnalzeit)

Fself.mr_zeit = mdata $self.mr_zeit,

$self.m zeit = mdata $self.m zeit,

$self.pr zeit = mdata %self.pr zeit,

$self.p zeit = mdata $self.p zeit,

* Berechnung der Zeitdaten

& RIIGTZELITH MMM A A hd ke d AR AR Ak ko Ak Kk ko h kK KKk Kk AR ARk k kKK k
$self.mr_zeit = 1.85,

* Perscnalriisten = Maschinenriisten

$self.pr zeit = $self.mr_zeit,

YMaschinenzeltd ¥ d A XA kA XA R A AN AN A AN AN AN AN AN N AN AN NN AN NN NN ANN NN AN NN N
fself.m zeit = ( 0.05 + 0.15 + 0.10 + { 0.04 / 100 * jparent.hub ) ),
*PerSOonalzeib A F A Ak hk kA AR AR ARk kR kAR Rk A AR AR AR R AR ARk kN Rk ok ok
* Perscnalzeit = Maschinenzeit

$self.p zeit = $self.m zeit

[} [] 1,000 ‘ST 0,001 MIN VMR 0,001
] [ 1,000 ST 0,001 MIN VMR 0;200
i 11,000 ST 0,001 MIN VMR 0,001
i} 11,000 ST 0,001 MIN VMR 0,522
7] 1,000 ST 0 MIN VMR O
[] 1,000 ST 0,001 MIN VMB. 1,478
] 1,000 ST 0,001 MIN VMR 1,472
(I [[] 1,000 ST 0,540 MIN VMR 0,240
[7] 1,000 ST 0,833 MIN VMR 0,240
i [ 1,000 ST 0,001 MIN VMR 0,001
[[] 1,000 ST 2,500 MIN VMR 2,917
] 1,000 ST O MIN VMR ]
[7] 1,000 ST 0,001 MIN VMR 0,300
[] 1,000 ST 0,001 MIN VME. 0,001
[] 1,000 ST 2,500 MIN VMR 2,667
(I [ 1,000 ST MIN VME. O
(] [7] 1,000 ST 0,001 MIN VMR 0,300

Erstellt: 4.2.2021

.| LeisE...

[N VM5

N VM5

[N VM5
MIN VM5
MIN ViS5
MIN VM5
MIN VM35
MIN VS
MIN VM35
MIN VM5
MIN W45
MIN "5
MIN Vi3
MIN VM5
MIN VM5
MIN V5
MIN VM35
MIN V5
MIN VM5
MIN V45

FESTO
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FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

BT —— N
Fertigungsauftrag | e o @ 1. Fertigungsauftrag anzeigen: Vorgangsiibersicht =
g [T 10 0 B Gavteral 3 L8 :AME Do % | — »
Materil [ssesos o e @ .| Fertigungsauftrag anzeigen: Vorgang - Detail n
et =i iRTEa [s36308 kompars M 4 b M | |9 E B Zipstersl GiKapamtar | &5 & 8 & L H | My &
.~ Folge lo | [stammfo.. = | e 1 o *
Zuordnung Auftrag. [137539591¢ At [FU
. — Material [53¢308 |KOMPAKTZYLINDER ADN-50- - |werk [oo0z]
!__!‘f‘_?_ﬁg&mir.— ‘.U’Oi'gangﬁube.‘r‘slchi.: | 1 | Vorgang [oooal /[ \Profilrohr abtingen | Folge E_U_'
Ge;;a'_fr:tmenge M_qg_--—;vrg 'U\frg_:ir::ns... ::;r;]; i]:t"' Lot [ft;r: Arbeitsplatz 'ﬂ |/ loooe]  steuerschiissel ?ﬁ' Vorgangs-ID loonoo1es|
e S = Dreh g ; EEHEEORE) i — B i
E T Mate Systemstatus EROF Rickmeldung 4096334387
| Termine 8674 0008 DERT Brofi Anwenderstatus  ERO
Eckterming, | 8770 0008 DRRT Profi
Ende [01-02.20) 8654 0008 DR Mate_ Algemein Vorgsbewerte | Fremdbearbetung | Obergangszeften | Vorgabe... || "m@_
Start [26.01.20; 2694 0008 DERT Dreh
Freigabe 7753 D008 DERT e | [MEREEE [ VCoPeREtE — '
7152 0008 DKRT Logis| | Bassmenge i, 000 | | MumEchoong Mengenaaetes.
| Kundenauftrag 7790 0008 DR Mate | MengeneimheitVorgang ST | Plan 1 |entspricht Vorgang 1 | Kond'rtior
Kundenauftrag |22137270: 7739 0008 DR Mate Erholzeit 10,000 | MgEh ST MgEh 5T -
Auftraggeber Y 7784 0008 DR Mate i
—————— 7785 0008 DR Mate Vorgabewert Einheit
| Terminierung 779 1008 DRT Assisl| | Riistzeit Maschine EWIIH_NI
Art |Ruckwarts | 7730 0008 DKRT Trimt| | Maschinenzeit [o,326 x|
Geienag  Breier 7130 0008 DKRT vin¢ | Rastzett Personal 2,405 [y
i it q786 0008 DR Mate | personalzeit 10,424 ([para]
o = 7796 0008 DEMT Etike
Prioritat Kl
Il

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 16
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FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Fertigungsauftrag Freigabe

Fertigungsauftrage
EROF

Freigabe-
termin?

Material

verflighar?

Material-

bestellung

Fertigungsauftrage

MES

Hanser / Rolinger

Lernreise Industrie 4.0

Erstellt: 4.2.2021
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ROHRBACH

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Material- und
Informationsfluss

Hanser / Rolinger

Lieferanten

—> Hauptlager (Rohmaterial Stangen / Rohre)
J, Kanban
1:1 / Kanban
Vv Prodlager
Fertigung v 1:1
HUAT Fertigung
1:1 Rohr

\ 4

—> Hauptlager (PSC I, PSC I1)

Lernreise Industrie 4.0

Erstellt: 4.2.2021

FESTO
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ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH

FESTO

Lernreise 1 4.0 |

Fertigung Rohr

,», Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Hanser / Rolinger

Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021
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FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

MES Rohrfertigung

1. Auswahl Auftrag nach Prioritat

2. automatisierte Ubertragung der
notwendigen Daten auf Maschine

Verheiratung Auftrag mit Behalter
4. Fertigung Rohr

Transport zur
Kolbenstangenbearbeitung

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0

. Arbeitsvorrat in PF-RKP2-FERTIGUNG/PROD_ROHRE/ User: MTU@FERPAPPL/ Version 1.0.0.1074

Einstellungen  Bearbeiten

PriZeit-VdDrAuﬂrag |Stat|Durc|Lénge |Stiick{Rest |Start-Arhpl. |Folg94Néchstes Ziel |AT |Te'|lenr |Bestellc0de Rohmaterial |Rohmaterial

PROFILROHR ~ ADN-50
PROFILROHR  ADN-32
PROFILROHR ~ ADN-50

MK 134 1375379982 V5 50 165,1 4 4 8674 8770 MTO-AUTOM-1 K 668076 ADN-50-150-A-PPS-A 305742
HLS 131 1375373735 VS 32 114,1 2 2 8674 8770 MTO-AUTOM-1 K 668054 ADN-32-100-I-P-A 305740
8770 MTO-AUTOM-1 K 668076 ADN-50-100-A-P-A 305742

HLS 128 | 1375379974 | VS 50 115,1 2 2 8674

% Verheiratung - [m] X
Aufrrag Vargang Arbeitsplat:  Vorgangstext
0002 8674 Materialbereitstellung Rohr
Endprodukt Endproduktmenge v
« 536309 KOMPAKTZYLINDER ADN-50-100- 3 St
Filter |5mﬁem"g| Halbfertigteil Halbfertigteilmenge
iz Startarbeitsplatz 668076 ZYLINDERROHR ADN-50-X- 2 St.

8674 .. RVZH Ség Rohmaterial Durchmesser Lange

Folgearbertsolatz
|Alle Folgearbeits) 305742 PROFILROHR  ADN-50 50 mm 115,1 mm

=== ===  Behilter Behiltermenge Halbfertigteil  Behaltermenge Endprodukt Auftragspapier Begleitpapier
0516578901 | 2l 2 1 0 © Letster Behilter
Aktualisieren (F5)| Fertige (F8) [

Ldnge: 115,1 mm => Zyl. pro Behélter: 0 ST

Anzahl verheirateter Behalter- 0 / Summe Endproduktmenge: 0 / Summe Halbfertigteilmenge: 0

Teilenr/Materialkurztext

Aktuelle Verheiratungen

Behaltar [EndproduktmengalHalbfertigtailmenge [standort |patum |

MES

Leeren (F7) |Letzter Behiilter (F4)| Beenden (F3) |

| Verheiraten (F9) |

Erstellt: 4.2.2021 20



C
=] 2

|K
RERRALED FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Material- und —> Hauptlager (Rohmaterial Stangen / Rohre)
Informationsfluss
J, Kanban l, Kanban
1:1 / Kanban
v Prodlager Prodlager
Lieferanten Fe;ltlijg;JTng \1, 1:1 ¢, 1:1
Fertigung 3 Fertigung
Rohr 1:1 Kosta
1:1 :
\ 4
—> Hauptlager (PSC I, PSC I1)

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 21
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“LEXIBILITATSFABRIK
ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH

FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

MES Kolbenstangenfertigung

1. Scannen Behalter aus
Rohrfertigung -» automatisierte
Riickmeldung der
vorangegangenen Vorgdnge

2. automatisierte Ubertragung der
notwendigen Daten auf Maschine

Fertigung Kolbenstange
4. Transport zur Bereitstellungsflache

MES

% Behalter angekommen in PF-RKP2-FERTIGUNG/PROD/ User: DEAU2S43@FERPAPPL/ Version 1.0.0.353
Einstellungen

| |-t [Menge[voteral [Moteriabwrztae [eohmetedal [Rohnaterisburztext  [verherotedotun __[nderar  [anderdatun |

juvartsplors. [stows [wmengesrt  lede  fvogangstumen seh [anwebifiane  [owch [watenidl materishurztent |~

—
‘ I B
0K Maske leeren| Beenden

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0

Erstellt: 4.2.2021 23
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ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Material- und
Informationsfluss

Hanser / Rolinger

Lieferanten

—> Hauptlager (Rohmaterial Stangen / Rohre)
,l, Kanban l, Kanban
1:1 / Kanban
v Prodlager Prodlager
Fertigung v 1:1 v 1:1
HUAT Fertigung Fertigung
11 Rohr 1:1 Kosta
\ 4
—> Hauptlager (PSC I, PSC I1) 1:1

Lernreise Industrie 4.0

\LKanban / Umlagerung

Produktionslager BM1 / BM2

Bereitstellungsflache
Automation

Erstellt: 4.2.2021

FESTO
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FESTO

Bereitstellungsflache
Automation

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 25
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“LEXIBILITATSFABRIK
ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Material- und
Informationsfluss

Hanser / Rolinger

Lieferanten

—> Hauptlager (Rohmaterial Stangen / Rohre)
,l, Kanban l, Kanban
1:1 / Kanban
v Prodlager Prodlager
Fertigung v 1:1 v 1:1
HUAT Fertigung Fertigung
11 Rohr 1:1 Kosta
\ 4
—> Hauptlager (PSC I, PSC I1) 1:1

Lernreise Industrie 4.0

\LKanban / Umlagerung

Produktionslager BM1 / BM2

Bereitstellungsflache

v 1:1

J1:1

Aut

omation

Erstellt: 4.2.2021

FESTO
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Einschleusung Automation

Hanser / Rolinger

Aufsetzen Behdlter
Automatisches Scannen Behdlter

Dateniibertragung und
Reihenfolgebildung fiir Riiststation
und Bereitstellungsmodule

Bestiickung der Werkstiicktrager
(WT) mit Rohr und Kolbenstange

WT wird zum Informationstrager

Scheidung (datentechnische
Leerung) des Behdlters

Bestiickung mit Komponenten aus
dem BM1

Lernreise Industrie 4.0

Erstellt: 4.2.2021

FESTO
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FESTO

Bereitstellungsmodul 1

1. Ermittlung der Tablarnummer tiber
Auftragsnummer

2. Pro Tablar -» ein Produktionslagerplatz
-> aus SAP Arbeitsplatz

3. Versorgung mittels Kanban
4. Pick by light

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0

Erstellt: 4.2.2021
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Bereistellungsmodul 2

1. Bereitstellung von Lager- und
Abschlussdeckel

2. mittels Auftragsnummer werden die
Teilenummer der Deckel im SAP
angefragt

3. Ubergabe der Teilenummern an BM2
4. Automatisches Auslagern der Deckel

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0

Erstellt: 4.2.2021
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FESTO

Ausschleusen

1. Druck DMC Code
2. Sortieren Zylinder
3. Transport zum Abmelden

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021 30



FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Abmeldung == g Festo —
estellcode; DSNU-16-170-PPV-A FESTO
Aktueller Auftrag: 001375344430
Auftragsnummer: 001375386775
1. Scannen DMC Code - - | : |
2. Digitaler Stempel . | |
3. Rickmeldung g
4. Verheiratung Auftrag mit CSC Palettenriickmeldung?
Behdlter

Auftrag zuriickmelden (MES)

5. Transport zur Logistikstation

& s [ e Y ] it}
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ALE S

“LEXIBILITATSFABRIK
ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Material- und
Informationsfluss

Hanser / Rolinger

Lieferanten

—> Hauptlager (Rohmaterial Stangen / Rohre)
,l, Kanban l, Kanban
1:1 / Kanban
v Prodlager Prodlager
Fertigung v 1:1 v 1:1
HUAT Fertigung Fertigung
11 Rohr 1:1 Kosta
\ 4
—> Hauptlager (PSC I, PSC I1) 1:1

Lernreise Industrie 4.0

\LKanban / Umlagerung

Produktionslager BM1 / BM2

Bereitstellungsflache

v 1:1

J1:1

Automation

V1

Csc

Erstellt: 4.2.2021
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Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom Kundenauftrag zur Maschinensteuerung*

Logistikstation

1. Zufiihrung Bodenroller mit max. 6
Behaltern

2. Automatisches Abstapeln

3. Automatisches Scannen der Behdlter
-> Generierung Transportauftrag
-» Transport zum CSC {iber Rollenbahn

Hanser / Rolinger Lernreise Industrie 4.0 Erstellt: 4.2.2021
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LEXIBILITATSFABRIK
ZUKUNFT MADE IN

ROHRBACH FESTO

Lernreise | 4.0 | ,, Datenfluss vom K

Material- und
Informationsfluss

Automation

V1

CSC
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