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MyMUM - Die Idee
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MyMUM - Das Konzept

Mit dem Ziel, starker am Kunden zu sein und individuelle Bedurfnisse besser abzudecken, wurde die MyMUM als erste
vollstandig individuell konfigurierbare Kiichenmaschine vorgestelit.

Aus mehr als 50.000 moglichen Kombinationen, kann der Kunde wahlen. In der Fabrik wird die individuelle Kiichenmaschine
auf der Standardserienlinie gefertigt; ohne Kostennachteil.

Experience

A new way of kitchen appliance
purchase through online
configuration and direct sales.

Individualization

Customized kitchen machines in
consumers favorite design and
feature set.

Optimization

BSH IT system optimization to
enable digital sales.
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Diversity

Big variety of accessories offer a
wide range of opportunities.

Production

Lot size 1 production layout for
customized MUM 5 kitchen
machines.

Collaboration

Highly motivated team and close
collaboration between PCP and
GDT for project realization.
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MyMUM - E2E Digitalisierung
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MyMUM - Wichtige Prozesse
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MyMUM - Das Produktionskonzept
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Schwerpunkte in der i4.0 Strategie der BSH

SIEMENS

Work Place

BOP

Monolith to Microservices
The MES Platform offers a great
variety of services instead of
one monolith.
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