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Was heisst fur uns PLM?

Unser PLM bildet das Ruckgrat all unserer Aktivitaten. Als “single point of truth” haben wir samtliche Daten zu jeder

Zeit verfligbar; von der Produktentwicklung, Uber die Industrialierung, Anderungsmanagement, Produktion, bis hin zum
Kundendienst.
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Die digitale Fabrik — “Digital Twin”

Wir bilden einen sog. digitalen Zwilling unserer Wertschopfung ab, bevor wir tatsachlich die physische
Industrialisierung starten. Samtliche Produktdaten werden mit der bereits angelegten Produktionsstruktur verknupft;
Arbeitsinhalte, Dokumentation, Layout, Linienabtaktung und Simulation sind Grundlage der spateren realen Ablaufe.
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Das digitale Abbild der Produktion — Die Produktdaten werden verknupft
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Das digitale Abbild der Produktion — Die Produktion wird digital geplant
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Simulation in VR

Die Simulation unserer Produktionsablaufe spielt eine groflde Rolle, um bereits im Vorfeld die optimale
Materialbereitstellung, ergonomische Arbeitsplatze und eine optimale Linienabtaktung abzuleiten.

Die virtuelle Realitat erlaubt es uns, mit unseren Lieferanten alle Schnittstellen, Layoutvorgaben und ggf. Anpassungen
abzustimmen.
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Digital support for workers — Die Verbindung zum Mitarbeiter

Neben der bekannten Inhalte unseres digitalen Systems, wie Anweisungen, Zeiterfassung und Qualifikationsmatrix,
verbinden wir die Simulationsdaten, um Arbeitsanweisungen automatisch als Film zu erstellen. Diese Daten werden
sowohl zur Einarbeitung (auch in VR/AR), als auch zur Standardbewertung direkt an der Linie verwendet.
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Schwerpunkte in der i4.0 Strategie der BSH
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The MES Platform offers a great
variety of services instead of
one monolith.

Q

MES
PLATFORM

amazon
webservices”

Tool Tracking

-«

-
TEAMCENTER

SApg
e Jum fou fee

Master Data

Test & Deploy
Product Data

Analytics

MES PLATFORM Services managed by GIT

EETE CTE R
BT T T T T T
BT T BT T R

PLM Gateway

IFP

AGV

Interface Handling to Shopfloor

SHOPFLOOR
System Master AGV Robots and Stations Test Stands / Visual Tests
PDC In-factory programming (IFP) | Autonomous delivery Modern stations with Product Steering, Rework .
= of the new Hardware+ of parts and material. advanced robot vison. Integrated test stands ﬂ! Automation
Plant Data Collection (PDC) Digital Support for Worker (DS4W) Electronics platform. 3| testing individual s S; fi CO“”eCFed
IPCs that provide rich Thin clients providing visualization _AGY_ —— > appliance configuration. crew station . Production
) . ) o ——— Automatic assembling
set of functionality, e.qg. and functionality right there where axam Eﬂ i O
PILIC

printing and reporting. needed.

Page 8
Lernreise Station 3

B/S/H/


https://www.google.de/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwicmvuB1MPZAhWELewKHVitDAMQjRx6BAgAEAY&url=https://commons.wikimedia.org/wiki/File:Industry5.svg&psig=AOvVaw0BL4gd5LaQgK3mL2rZI18g&ust=1519737028502415

	PLM, Virtual Reality and Digital support for workers�Lernreise Station 3
	Was heisst für uns PLM?
	Die digitale Fabrik – “Digital Twin”
	Das digitale Abbild der Produktion – Die Produktdaten werden verknüpft
	Das digitale Abbild der Produktion – Die Produktion wird digital geplant
	Simulation in VR
	Digital support for workers – Die Verbindung zum Mitarbeiter
	Foliennummer 8

