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WAS IST EIN REIFEGRADMODEL? @

Ein Reifegradmodell ist ein Strategiewerkzeug zur Orientierung

Der Erfallungsgrad von vorgegebenen Kriterien bestimmt den Grad der Reife



WAS LEISTET EIN REIFEGRADMODEL?

« Ein Ermittlung des aktuellen digitalen Istzustandes

« Definition des zukiinftigen digitalen Sollzustandes

« erganzt um die Ableitung einer Sofortliste



WAS LEISTET EIN REIFEGRADMODEL NICHT?

« Ein Bestimmung der notwendigen Software Losungen

« Ermittlung des bendétigten Budgets

« Ermittlung der bendtigten Personalstarke
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Leitfaden Industrie 4.0

Orientierungshilfe zur Einfilhrung in den Mittelstand

in Kooperation mit . \:I_!!Q_l_(_ “VDMA




Werkzeugkasten Industrie 4.0
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ABLAUF GRUPPENARBEIT

1. Jede Gruppe bestimmt einen Gruppensprecher und einen Schriftfihrer

2. Jede Gruppe bearbeitet alle 6 Anwendungsebenen und bestimmt den aktuellen Reifegrad

3. Pro Anwendungsebene wird das Ergebnis mit einigen Satzen dokumentiert und begrindet

4. Der Gruppensprecher stellt das Ergebnis im Plenum vor.



